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Computer Aided Design (CAD)

RepRap-Projekt

3D Druck: Materialien und Verfahren

STL

Designkriterien



Computer Aided Design



3D-Modelle
Dreiecksnetz

•Alle Dreiecke zusammen werden als die Oberfläche eines polyederförmigen soliden 
Objektes interpretiert

• Dazu folgende zusätzliche Anforderungen an die Dreiecke:
• Orientierung der Dreiecke: Rechte-Hand-Regel 
• ”Vertex-to-vertex rule“
• Mannigfaltigkeitskriterien
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Objekte werden aus Grundobjekten und Mengenoperationen 
aufgebaut

Constructive Solid Geometry



RepRap-Projekt

Dr. Adrian Bowyer
Institut für Maschinenbau University of Bath

Vik Olliver
Diamond Age Solutions Ltd.



RepRap-Projekt













Materialien und Verfahren

• Fräsen
• Extruder
• Laser-Cutter
• Sintern

Plastik                  Metall                       Gips















3D-Software
AutoCAD



3D-Software
Blender



3D-Software
Art of Illusion











Vom Design zum Druck

Concept Art 3D-Modelling
STL

Slicing Maschinencode

Solid Layers

Loops

Infill

Support



G-Code
Modeller

STL

G-Code

Ausdruck

Export

Cura

Drucker

• weit verbreitete CNC-Programmiersprache

• seit den 50-60ern

• trotz Standardisierungsversuchen (siehe 
ISO 6983) viele inkompatible Erweiterungen 
und Varianten, herstellerspezifisch



STL: Vor- und Nachteile
• einfache Implementierung

• starke Verbreitung, gute Softwareunterstützung

• Nachteile

• ineffiziente Kodierung (Speicherplatzbedarf hoch)

• nicht sicher, ob Dreiecksmodell überhaupt ein physikalisch 
mögliches Objekt beschreiben

• nicht erweiterbar (z. B. um Materialeigenschaften)

• Rundungen nur approximativ speicherbar, feine Auflösungen nur 
datenaufwändig darstellbar



Auf geht‘s

• Printer measurements: LxBxH: 358mm x 338mm x 389mm
• Maximum print size: LxBxH: 225 x 225 x 205 mm
• Print Bed: beheizte Glasplattform
• Print Material: PLA, ABS, LAYWOOD, LAYBRICK, Nylon, Flexible
• Layer Thickness: 0.02mm (20 Mikronen)!
• SD Karten Slot: Ja
• Extruder Typ: Neuer Single Extruder (Upgradable auf 2 Extruder)
• Software used: Cura Open Source

http://www.fablab-bayreuth.de/index.php/project-12?showall=&start=2
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http://www.fablab-bayreuth.de/index.php/project-12?showall=&start=2

